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Статистика объемов аттестации

по направлениям



Количество аттестованного сварочного 

оборудования по годам
(данные приведены по 01 сентября 2026)



Как многие видят результаты

статистики

«У нас падение»

«Объем аттестаций сократился»

«Всё плохо»



Как правильно нужно интерпретировать

результаты статистики

Расчет необходимо вести по среднему за три года (53 964) с погрешностью ±5%:

Погрешность = 53 964 × 0,05 = 2 698

Коридор: 51 266 – 56 662

Отклонения: 2023: +1 874; 2024: -164; 2025: -1 710

Все отклонения меньше погрешности, следовательно, ни один год статистически 

значимо не отличается от среднего — тренда нет. 

Данные стабильны на уровне ~54 тыс. с естественными колебаниями.



Текущее состояние рынка сварочного 

оборудования



Чем точно НЕ нужно руководствоваться при 

выборе сварочного оборудования

- советами блогеров;

- советами в соц. сетях;

- «непрофессиональными» 

ресурсами и торговыми 

площадками (dzen.ru, 

market.yandex.ru, ozon.ru, 

wildberries.ru и т.д.)



Почему среди такого разнообразия на рынке 

моделей сварочного оборудования,

аттестацию проходят лишь единицы?



Что проверяется при аттестации?

1. Проверка безопасности эксплуатации сварочного оборудования

2. Проверка сварочных характеристик, указанных в маркировке

3. Проверка сварочно-технологических свойств



Несоответствие соединительных устройств сварочных кабелей 

режиму работы сварочного оборудования

Соединительные устройства 

сварочных кабелей (10-

25мм2) не соответствуют 

заявленному производителем 

режиму работы оборудования 

70% при 250А*

*данный сварочный аппарат не 

обеспечил во время 

аттестационных испытаний ни 

максимальный ток, ни 

заявленный режим работы



ГОСТ IEC 60974-12

Несоответствие соединительных устройств сварочных кабелей 

режиму работы сварочного оборудования



Требования к степени защиты
ГОСТ Р МЭК 60974-1

ГОСТ Р МЭК 60974-1 п.6.2.1



Типовые несоответствия
Завышенные значения степени защиты сварочного оборудования

IP 3X

Первая цифра — защита от 

проникновения посторонних предметов

IP X4

Вторая цифра — защита от 

проникновения воды



Типовые несоответствия

Завышенные значения степени защиты сварочного оборудования

Конструкция корпуса 

(вентиляционных решеток) 

не обеспечивает:

1. Защиту от частиц размером 

2,5 мм и более.

2. Защиту от брызг, падающих в 

любых направлениях.



Источники со сварочными токами свыше 200А 

подключаемые к бытовой сети 230В

Если оборудование подключается к бытовой сети 

штепсельным разъемом по ГОСТ 7396.1-89 (16А), то 

I1eff не должен быть более 16А.



Занижение потребляемых токов

Ток сварки: 250А

Стандартное напряжение:

250х0,04+20=30В

Мощность выходная (без учета потерь): 

30х250=7500 Вт

Расчетные значения (без учета потерь): 

I1max > 7500/220=34А

I1eff > 7500* 0,7/220=28А

Измеренные значения во время испытаний: 

I1max=52А !!!

I1eff измерить не удалось, аппарат сгорел на 

3-ей минуте испытаний

Типовые несоответствия



Типовые несоответствия
(маркетинговые уловки)

Пример маркировки «инновационного» источника



Типовые несоответствия

Эффективная мощность:

P2eff=I2·U2·√(X/100)

Эффективная мощность для различных X:

X =  20% : P2 = 250,0 · 30,0 · √0,2 = 3354 Вт

X =  60% : P2 = 235,0 · 29,4 · √0,6 = 5351 Вт

X = 100% : P2 = 200,0 · 28,0 · √1,0 = 5600 Вт

(Реальное значение тока для цикла 100% составило 110А)



На что еще обращают внимание при выборе 

сварочного оборудования.

Качество сборки



Регулировка скорости 

подачи проволоки в крагах 

затруднена

На что еще обращают внимание при выборе 

сварочного оборудования.

Эргономика



На что еще стоит обратить внимание.

Эргономика

Регулировка тока посредством 

кнопок неудобна 

(особенно в крагах)



«Я буду использовать только оборудование 

известных мировых брендов»



А стоит ли приобретать в настоящее время 

импортное оборудование именитых 

брендов?

(в условиях санкционного давления) 
Приобретение импортного оборудования в настоящее 

время - лотерея



В настоящее время много подделок 

сварочного оборудования именитых брендов



Трудности с ремонтом и обслуживанием 

сварочного оборудования именитых брендов



Сварочные материалы

27



Количество аттестованных сварочных 

материалов по годам
(данные приведены по 01 сентября 2026)



Аттестация высоколегированных

сварочных материалов

Вопрос от производителей (поставщиков) СМ:

«При аттестации высоколегированных сварочных материалов разве 

нельзя аттестовать сварочные материалы на несколько групп основных 

материалов?»



Аттестация высоколегированных

сварочных материалов

СТО НАКС 2.7

СТО НАКС 2.9



Периодическая аттестация 

сварочных материалов

Периодическая аттестация: Первичная аттестация:

Вопрос:

Было ли ограничено применение сварочного материала при периодической 

аттестации?

Ответ:

Нет

Никто не запрещает применять аттестованный сварочный материал для 

группы основных материалов 11, при сварке материалов других групп: 10, 9, 

4, 5+4, 1+9 и т.д. Данная «применимость» рассматривается в рамках 

проверки готовности организации.



Спасибо за внимание!


